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Takip otomasyonu genel olarak iiriin, performans, verimlilik
takibinin kolaylastirilmasidir.

Tavas isletmesi pilot bandimizda deneme olarak baslattigimiz bu
takip otomasyonu projesinde 1y1 sonuglar alarak ilerlemekteyiz. 0

Hedefimiz takip otomasyon sistemini biitiin konfeksiyon
isletmelerimize yaymaktir.

IIIII



DENiZ) TEKSTIlL

URETIM ADET TAKIBININ DOGRU YAPILMASI

»  Onceden bant ustalarin meto takibi ve operatorlere
manuel sayag vererek adet takibi yapmaktaydi.

» Suanda ise gorselde gormiis oldugunuz tablet ve
butonlar1 kullanarak ustalarin meto takiplerine gerek
kalmadan operatorlerin iiretim sayilarint anlik olarak
gorebilmekteyiz.

» Bu sayede ustalarin tiretim sayilarini takip etmek i¢in
harcadig1 zamani operator verimliliklerini arttirmak
i¢cin kullaniyoruz.
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URETIM ADET TAKIBININ DOGRU YAPILMASI

L.Yan Casma

2 Yan Ciama

£k Rocme

Yaka Tokiru

1 Kol Takma

« Oncesinde sadece etek regme makinelerine baglanan cihaz sayesinde iiretim adetleri
goriilmekteydi.

* Suanda ise takip otomasyonu sayesinde tiim operatorlerin liretim adetlerini hem bant
basindaki televizyon ekraninda hem de bilgisayar ortaminda gorebilmekteyiz.

* Bant basindaki televizyon ekrani sayesinde, bantta operator motivasyonlarinda artis
gozlemlenmektedir.
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OPERATOR iZLENEBILIRLIGIi

ocniz J) s Anlik Uretim Ve Verimlilik Raporu e
Personel islem Toplam Uretim  Verim(%)
OPERATOR 1 Etek Recme 1901 93
* Burada belirtilen rapor, hangi operatdriin mesai basindan itibaren DPERATER? f ?ye Eapama 1;303 :z
.. o . U . .. QOPERATOR 3 Ol Blye Rapama
hangi islemde kac adet iirtin diktigini ve ortalama verimini OPERATOR4 1.Omuz Hazrik e | 75
gormektGYIZ OPERATOR 5 1.Yan Catma 1653 69
OPERATGR 6 Yaka Takma 1640 69
OPERATOR7 Yikama Talimat Takma (Etiket) 1782 64
* Bu sayede beklenen verimin altinda kalan operatorlerle verim OPERATOR 2.Yan Gatra m | &
. e e . OPERATOR 9 2. Omuz Hazirlik 336 o4
calismalar1 yaparak operator veriminin arttirilmasi hedeflenmektedir. SRR D o e e .
OPERATOR 11 Kol Biye Kapama 335 46
OPERATOR 12 Ense Marka Etiketi Takma 1221 44
OPERATOR 13 Kol Biye Takma 586 32
OPERATOR 14 1. Yaka Hazirlik 605 23
OPERATOR 15 Kol Bask 163 2
OPERATCR 16 Kol Ucu Kivirma 388 1
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OPERATOR iZLENEBILIRLIGIi

Bag.Tarih: 19.05.2022

uemz}mﬁu Operator Saatlik Uretim Bit.Tarih: 19.05.2022

Bant No Personel On Mo iglem s::t }-;e:;f ulre;5rn mﬁ%ﬂ_
5 OPERATOR 1 Musteri No 1.0muz Hazrhk ti i: 16083 ::
* Operator saatlik tiretim raporlarinda yapilan islem, istenilen miisteri AR
bilgileri, hedef liretim, gerceklesen iiretim sayilar1 ve operator B
Verimleri gérﬁlmektedir. 5 OPERATOR 3 Musteri No 1. Yaka Hazirhk i: iﬁ i;; ;
* Bu rapor saat basi kontrol edilmektedir ve hedef iiretimin altinda e S A 1 T
kalan operatorlerin neden geride kaldiklari arastirilir ve operator igin TR T
en uygun metot 1yilestirmesi yapilir. i ae e e
5 OPERATOR 5 Musteri No Yaka Takma % E;E }:';Z g
E OPERATOR 6 Musteri No Kol Biye Takma 15:3 i$ 22 ;?5
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OPERATOR iZLENEBILIiRLIiGI

— ____——

T2l
Y

» Sistem yalnizca adet bazli degil durus bazli da takip
saglamaktadir.

« Ornegin operatdr lavabo, sigara, namaz gibi kendi istegi
ile makineden ayrildiginda ne kadar stirelik bir ayrilma
yaptig1 sistemden takip edilebilmektedir.

8 3K @ By 57

iPLIK ORGUO BOYAHANE BASKI KONFEKSIYON



DENiZ) TEKSTIlL

OPERATOR iZLENEBILIRLIGIi

* Bu sayede operatorlerin zorunlu ve istege baglh duruslarinda ne kadar siire

gecirdiklerini gorebilmekteyiz.

* Sonugc olarak bu rapor sayesinde operatorler mola siirelerini dikkatli
degerlendirip tam zamaninda makine basinda olmaya baslamislardir.

oeniz [} rewsri OPERATOR DURUS TAKIP RAPORU 19.05.2022
OPERATOR ADI | DURUS ADI
. . Zaman 16:04-16:20
CAY MOLAST [ o) e
. | Zaman | 12:34-13:08 |
YEMEK MOLASI [ ) =3
— [zamen 11:46-11:48
OPERATOR 1 LARARD Toplam(Dk) 2
. . Zaman 10:04-10:20
CAY MOLAST [ o) =
Zaman 0r9:41-09:43
LavABD == =
Zaman 16:04-16:21
CAY MOLAST [ o) =
_ [ zaman FEREENERE]
OPERATOR 2 YEHEK POV | foplam(Dic) 31
. N Zaman 1000410221
CAY MOLAST [ = -
Zaman 17:78-17:33
I m—— -
] . |zaman 17:21-17:21
MARINE TAMIR [ oplam(Dk) a
. Zaman 17:21-17:21
LAVABO [ m(DR) -
Zaman 14:77-14:33
I m—— =
) [ zaman 13:04-13:08
opeRATORS | M TAMIR [y oplam(Dik) o
_ |Zaman 12:34-13:04
YEMEK MOLAST [ =
Zaman 11:19-11:29
I m—— 5
] . |zaman 11:14-11:15
MAKINE TAMIR Tmmm) 1
. . Zaman 10:04-10:19
CAY MOLAST [ = =
. . Zaman 16:06-16:35
CAY MOLAST [ o) T 20 |
Zaman | 13:49-14:08 |
NAMAZ [ oplam(Dk) 19
Zaman 12:45-12:58
oeeratOrs | Y Toplam(Dk) 13
. N Zaman 12:21-12:33
MAKINE TAMIR [ oy =
] man 10:04-10:21
CAY MOLASL [ = o
| Zamen | 12:34-13:00
VEMEK MOLASI [ oplam(Dk) ™
OPERATOR 5 Zaman 10:04-10:35
CAY MOLASL

OPERATOR 6

CAY MOLAST

Toplam(Dk)

Tiinkl 19
Zaman 15:05-16:18
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DAR BOGAZ TESPITI

» Takip otomasyonu yalnizca operatoriin degil iirtiniin
izlenebilirligini de saglamistir.

e Uriin dikimine baslandiginda hangi operasyonda dar bogaz
olugsmus hepsi sistem tarafindan goriilebilmektedir.
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PERFORMANS TAKIBI
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* Operatorlerin verimleri ve performanslari sistem tarafindan
otomatik hesaplaniyor olup nerede dar bogaz oldugunu daha
rahat géormemizi saglamaktadir.

» Bu sekilde dar bogaz yaratma ihtimali olan operatorler
tizerinde performans ¢alismalari yapilarak dar bogaz
olusumunun Ontline gecilmesi saglanmistir.
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VERI HAVUZUNUN OLUSTURULMASI

»
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Operatorler her oturduklart makinede isimlerini ve yapmis
olduklari islemi secerek dikime baslamaktadir.

Bu sayede operator hangi islemleri yapmaya daha yetkin bu
bilgileri sistem {izerinden aninda gorebilmekteyiz.
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URUN IiZLENEBILIRLIGI

periz ) rewsra Giinliik Uretim Raporu
Tarih |Hant No Personel Adi Model No Model Adi Miis.Model No Miis.Model Adi Sip.Adet Urt.Adet
19.05.2022 | 5 OPERATOR. Model No Model Adi Miigteri Model No Miisteri Model Adi 2200 1901

Toplam Uretim: 1001

* Giinliik tiretim raporu giin igerisinde banttan toplam kag adet iirtin ¢iktigini1 gorebilmemizi saglamaktadir.

* Model analizi yaparak, bant kurulumu daha hizli ve kolay olmaktadir.
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URUN IZLENEBILIRLIGI

Dikim Oncesi ve sonrasinda yapilan liriin sayimlari
otomasyon sistemi ile birebir uyusmaktadir.

Bu sonug, bize otomasyon sisteminin dogru ¢alistigi
gostermektedir.
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URUN IZLENEBILIRLIGI

Donemsel Bazda Uretim Adetleri Baslangi Tariti 01042022

* Donemsel bazda iiretim adetleri raporlarimiz sayesinde bandin iiretim T e
adetlerinin artis veya azalislarini gérebilmekteyiz. e B

* Bu raporlama boliimiinde istedigimiz tarih araligini segebilmekte ve 0 -
tarih araliklarinda artis veya azalis ile ilgili ustayla da goriiserek
gerekli aksiyonlarin alinmasi, sorun var ise ¢éziime ulastirmasina
yonelik calismalarin baslatilmasi saglanmaktadir.
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FAYDALAR ZARARLAR

| Operator ve arun
| izlenebilirliginin
| artis!.

|

Veri havuzunun
olusturulmasi.
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Dinlediginiz 1¢in tesekkiirler.

oeniz))) rexsTi
Sakir AYTULUN

sakir@deniztekstil.com.tr
Tel:+90 (258) 2692433
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