
ARDÖKÜM MERDANE SANAYİ A.Ş.
ÜRETİM PLANLAMA ve TAKİP SİSTEMİ



1987 yılında Denizli de kurulan Ardöküm Merdane  Sanayi A.Ş  Türkiye’nin 
köklü ve tecrübeli hadde merdanesi fabrikalarından olup; üretiminin %50’ 
si başta Kuzey Amerika, Ortadoğu, Avrupa , Afrika  ve diğer Dünya 
ülkelerine ihraç edilmektedir.



ARDÖKÜM sayılarla

• Kendisine Ait ARMAK A.Ş. ile birlikte 145 çalışan

• 9000 m² Kapalı alan, 11000 m² açık alan, Toplam 20.000 m² üretim alanı

• 4 adet indüksiyon ocağı ile tek parça net 11 ton ,brüt 20 ton ,merdane 
üretim kapasitesi

• 4 adet ısıl işlem fırını  ile boy 6300 mm ye kadar merdanelerin, 
normalize, gerilim giderme, kalıntı ostenit giderme ısıl işlemlerini 
yapabilme

• Ø1200 mm (kalibresiz) , Ø900mm (kalibreli)  boy 6000 mm ye kadar 
merdane üzerinde yer alan tüm detaylar ile birlikte talaşlı üretimi 
aşağıdaki tezgah parkuru ile gerçekleştirilmektedir.

• CNC Torna...11 Adet-Üniversal Torna….20 Adet

• CNC Freze….5 Adet- Universal Freze...2 Adet

• Dik Torna….4 Adet-CNC Dik Torna…2 Adet

• Borwerk…3 Adet

• Silindirik Dış Çap Taşlama…3 Adet-Silindirik İç Çap Taşlama…1 Adet



DOLPHİN ÜRETİM PLANLAMA ve 
TAKİP SİSTEMİ

• Firmamız yaklaşık 15 yıldır, BİLSAN firması ile çalışmaktadır. Üretim 
kapasitesindeki ve ürün çeşitliliğindeki artışa paralel olarak, 
kullandığımız üretim planlama ve takip yazılımı da dönemdönem
güncellenmektedir.



TALAŞLI ÜRETİM MODÜLÜ

• Üretim proseslerimiz DÖKÜM ve TALAŞLI ÜRETİM olarak iki ana guruba 
ayrılmaktadır. Bu sunumda Talaşlı Üretim Modülüne ait ana hatları aktarmaya 
çalışacağız.

Müşteriden gelen teknik resimlere göre resim kartları oluşturulur. İstenen mamülün
ana ölçüleri ve üzerindeki talaşlı üretim prosesleri ile proseslere ait işleme süreleri 
çıkartılarak resim kartına kaydedilir. Satış pazarlama birimi teklif oluşturma 
aşamasında bu kartları kullanarak, mamüle ait Talaşlı İşleme maliyetlerini otomatik 
olarak sistemden çekmiş olur. Ayrıca bu resim kartına, müşteriden gelen resimler 
gömülerek, imalat aşamasının herhangi birinde istenildiği an bu resimlere ulaşılabilir.



Resim Kartı-1



Resim Kartı-2



Makine Kartı
• Makine parkurundaki her bir makine için kartlar oluşturularak, makinalara ait tüm 

bilgiler bu kartlara girilir. ( Kapasite-hız-model yılı vb.) Bu makinaların operasyonel
kabiliyetleri de ilgili kartta tanımlanarak, tezgah planlama sürecinin daha aktif 

olması sağlanır.



Operatör Kartı
Çalışan her bir operatöre bir kart açılır. Operatörlerin vardiye-operasyon 
gurubu-çalıştığı tezgah bilgileri bu kartlarda tanımlanır.



Proses Kartı
Proses zinciri bir silsile halinde işlemektedir. Bir prosesin başlayabilmesi için 
olması gereken koşullar bu kartta tanımlanır. Örneğin taşlama operasyonu 
için frezlemenin yapılmış olması gibi. Proses planlamanın sağlıklı olabilmesi 
için koşulların esnek olarak belirlenebilmesi önem arz etmektedir.



Proses Planlama
Mamul talaşlı işleme aşamasına geldiğinde, planlama ekranına düşer, ürüne 
ait planlama sırası gelen prosesler ilgili ekranda görülür. O prosesin 
yapılabileceği uygun tezgahlarda ilgili ekranda görülür. Kullanıcı tezgah ve 
proses seçimi yaparak planlamayı gerçekleştirir.



Sahaya Veri Gönderme-Alma
Proses planlama neticesi oluşan planlar, makinalara iş emri olarak 
gönderilir. Makine başındaki operatör planlanan prosesleri ilgili ekranda 
görür. Prosese ait teknik resim-çizim notlar gibi gerekli dökümanlara da 
mobil terminalden ulaşabilir. Ayrıca gerçekleştirdiği prosesleri bu terminale 
girer. Böylece mamülün hangi aşamada olduğu eşzamanlı olarak sistemden 
takip edilir. Ayrıca mamüle ait proseslerin, ne zaman, hangi makinada, hangi 
operatör tarafından gerçekleştirdiği sisteme kaydedilir. Bu sayede tezgah ve 
operatör performasları da sürekli olarak takip edilir.



Mobil Terminal İş Emri



Mobil Terminal Teknik Resim



Talaşlı Üretim Genel Takip
İşletmede dönen mamüllerin topluca görülebildiği ekrandır. Bu ekranda her mamülün üzerindeki talaşlı üretim prosesleri ile 
bu proseslerin tamamlanıp-tamamlanmama durumları eş zamanlı olarak takip edilebilir.



KAZANIMLAR
İşletmede dönen teknik resim, iş emri formu gibi basılı evraklar ortadan kalkmıştır. Resimler mobil terminallerden güncel 
olarak görülebilmektedir. İş emri formları da yapılan planlamaya göre eşzamanlı olarak mobil terminalden izlenebilmektedir.

Teknik resimlerle ilgili müşteri güncellemesi geldiğinde otomatik olarak mobil terminalden güncel çizimlere 
ulaşılabilmektedir. Böylece işletmede dönen eski resimlere göre imalat yapılması ihtimali ortadan kaldırılarak üretim 
hatalarının önüne geçilmiş olur.

Tezgah ve operatör performansı izlenebilir-raporlanabilir.

Siparişin hangi aşamada olduğu eş zamanlı olarak, çok hızlı şekilde gözlemlenebilir.

Operatörler tarafından, çalıştığı tezgahla ilgili arıza bildirimleri yapılabilir. Arıza durumları ilgili birimlere hızlıca bildirilebilir. 

Çok etkin proses planlama yapılarak, verimlilik artar.


