ARDOKUM MERDANE SANAYI A.S.
URETIM PLANLAMA ve TAKIP SISTEMI




1987 yilinda Denizli de kurulan Ardokiim Merdane Sanayi A.S Turkiye’nin
kokll ve tecribeli hadde merdanesi fabrikalarindan olup; tretiminin %50’
si basta Kuzey Amerika, Ortadogu, Avrupa , Afrika ve diger Dilinya
ulkelerine ihrag edilmektedir.




AR DO KU M sayilarla

* Kendisine Ait ARMAK A.S. ile birlikte 145 calisan
* 9000 m? Kapali alan, 11000 m? acik alan, Toplam 20.000 m? Gretim alani

* 4 adet indlksiyon ocagi ile tek parca net 11 ton ,brit 20 ton ,merdane
Uretim kapasitesi

* 4 adetsil islem firini ile boy 6300 mm ye kadar merdanelerin,
normalize, gerilim giderme, kalinti ostenit giderme isil islemlerini
yapabilme

* (1200 mm (kalibresiz) , #900mm (kalibreli) boy 6000 mm ye kadar
merdane Uzerinde yer alan tim detaylar ile birlikte talash Gretimi
asagidaki tezgah parkuru ile gerceklestirilmektedir.

* CNC Torna...11 Adet-Universal Torna....20 Adet

* CNC Freze....5 Adet- Universal Freze...2 Adet

* Dik Torna....4 Adet-CNC Dik Torna...2 Adet

* Borwerk...3 Adet

* Silindirik Dis Cap Taslama...3 Adet-Silindirik ic Cap Taslama...1 Adet




DOLPHIN URETIM PLANLAMA ve
TAKIP SISTEMI

 Firmamiz yaklasik 15 yildir, BILSAN firmasi ile calismaktadir. Uretim
kapasitesindeki ve Urin cesitliligindeki artisa paralel olarak,

kullandigimiz tretim planlama ve takip yazilimi da dénemdoénem
glncellenmektedir.
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TALASLI URETIM MODULU

«  Uretim proseslerimiz DOKUM ve TALASLI URETiIM olarak iki ana guruba
ayrilmaktadir. Bu sunumda Talasli Uretim Modiiliine ait ana hatlari aktarmaya
calisacagiz.

Musteriden gelen teknik resimlere gore resim kartlari olusturulur. istenen mamiiliin
ana Olclleri ve Gzerindeki talash Gretim prosesleri ile proseslere ait isleme siireleri
cikartilarak resim kartina kaydedilir. Satis pazarlama birimi teklif olusturma
asamasinda bu kartlari kullanarak, mamdile ait Talasli isleme maliyetlerini otomatik
olarak sistemden ¢ekmis olur. Ayrica bu resim kartina, musteriden gelen resimler
gomulerek, imalat asamasinin herhangi birinde istenildigi an bu resimlere ulasilabilir.




Resim Karti-1
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Yeni Kaydet Giincele Codalt ‘Yazdr Liste Ger lei Son ik Fesim Excel Vazgec Si Dizayn fzel Gikig

Resim Bilgisi

M Hercane Resim Tarih o Resim 1o [AR-527-1800 |Teknik gizimier[ | pip.od [ 1325
‘; :djiara Firma No 527[-] Firma Unvan1 [HVS GRUP | Firma Tesis [MERKEZ |
® "
® Farga Dikiim Boy 1 1000 |Kece Capi [190 | HesBoy \ | Ozel Muylu [
Bay 2 [@ |Radius | | kaplin Capi | | At Muy.Tip [0
Toplam Gavde Boyu [1000 |Rulman Gapi [180 | &.Muylu Boyu [400 | Ust Muy. Tip [220
Kege Boy  [70 ‘U.Muylu Boyu [400 | Govde Cap |:
=
- | Clear - n
Bir filitre igin tiklayiniz
1 KUSAK PUNTA 124 [) 1[IABA ISLEME

Bir filitre: icin tiklayiniz 2 KUSAK 1|35 1] 1| KABA ISLEME
527 HVS GRUP AR-5271800 [ 3! KESNE 222 0 1| SIFIRLAMA
= - T T e 0 ALT MUYLU KABA ISLENE 1200 o 1| KaBA iSLENE
= ) T AR o 5 {IST MUYLU KABA iSLEME 13 |0 1|KaBA iSLEME
=0 e T = 6 GOVDE KABA ISLEME 1150 |0 1| KaBA iSLEME
530 FULAD KAVEH AR 5301945 A o o EARAIRUNEA 24 o 1| PUNTA PASO.
530 FULAD KAVE AR530-2148 0 [ SGEICNT A 2|44 0 1| PUNTA PASO
= SR Ris0% 7T o B MERKEZ KLAVUZ DELIGI ALT 12 [) 1| BORWERK
- s Ties | EEEEEE = 10 MERKEZ KLAVUZ DELIGI ST 1|22 0 1| BoRWERK
e UCAR HADDECILIK | AR.534-1530 o 1 MERKEZ KLAVUZ ALT 144 [} 1| PUNTA PASO.
534 UCAR HADDECILIK SAN | AR-534-1530-A ] 12 MEREZKPANUZUST) - 1| PUNTA PASO
= UCARHADDECILIK | AR.534-1580 o 13 ALIN KLAVUZ DELIGH ALT 00 [} 1 BomRwERK
537 ALCOMETAL SYSTEMS | AR 5371480 0 1 L E e I oo 0 1| BORWERK
537 ALCOMETAL SYSTEM | AR 537 2150 [3 B ATMETAN L2 AT 0/0 o 1| BORWERK
538 GOYMEN DEMIR CELIK | AR-535-1460 o iE SR ANST) oo 0 1| BORWERK
535 GOYMEN DEMIR GELiK | AR-535-1460_R1 2 i ALMYAGIDELS AT 150 0 1| BORWERK
i GOYMEN DEMR CELI | AR-538-1620 = 18 ALIN YAG DELISIIST MUYLY 1/50 0 1| BORWERK
538 GOYMEN DEMIR GELIK | AR-538-1620-R1 1 1 MERKEZ YAG DELIGI ALT - 0 1| BORWERK
538 GOYMEN DEMIR CELIK | AR-538-1720 3 = MERKEZ YAG DELIGIUST u g 1| BORWERK
538 GOYMEN DEMIR CELiK | AR-535-1940 [} 21 CRESORIANALY, 117 o 1| BORWERK
o KILGLAR EveTon = 2 GRESORLUK ST 117 0 1 BomweRk
56 KILICLAR TRRIG08 o 23 ALT MUYLU SIFIRLAMA m [} 1| SIFIRLAMA.
T s AT : 24 05T MUYLU SIFIRLAMA 1|44 0 1 SFRLAMA
600 NURCAN i$ GELISTIRM| AR-600-1557 1 25 EANATIAGIA 222 0 1) SIFIRLAMA
114 STS SRL ED20.027.06-AA PD14 T =5 LT H-50 oo 0 1| SFRLAMA
369 ZAFAR BONAB FOLAD | AR-369-2020 1 24 GOVOESIHIREA MA' 140 L 1| SIFIRLAMA
= B o = 28 ALT MUYLU TASLAMA 1/40 0 1| Tasiama
— ______________ peeee—n = 29 ST MUYLU TASLAMA 140 [} 3| TASLAMA




Resim Karti-2

Resim Liste Adi @ Resim

RESIM
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1, o
1 ALL RADIUSED AREAS TO BE FINISHED TO V {}‘J.JJ"
2 FINISH ALL OVER
- 3 B0TH BODIES OF A GIVEN PAIR OF ROLLS IN ONE,
RECOMMENDED STAND HUST BE FINISHED TD THE SAME DIA. W] 0.05.
ROLL MATERIAL ROLL HATERIAL: PINESH DUTIIE ih O ThE ROLL AS CLOSHLY A% FOSHE
MINIMUM UTS THE SPECIFIED DIA. THEN MAKE COMPANION
o SoycRomAL capue VITHIN 05 10 THE MEASURED DIA, OF THE FIRST ROLL.
- &0 4 INERTIA OF ROLL = 152 kg x o APPROXINATE AT NEV ROLL DIAMETER.
ang 5 ROLL NECK AND SPADE OR TORGUE EMD MATERIAL
}E; TE STRENGTH GIVEM IN T
- WATERIAL SEE HATERIAL NOTE.
6 CUSTOMER NEW AND DI THIN THE B4;
i i Fie et b A =l

- 7 10380495




Makine Karti

* Makine parkurundaki her bir makine igin kartlar olusturularak, makinalara ait tim
bilgiler bu kartlara girilir. ( Kapasite-hiz-model yili vb.) Bu makinalarin operasyonel
kabiliyetleri de ilgili kartta tanimlanarak, tezgah planlama sirecinin daha aktif
olmasi saglanir.

&7 Dolphin S Pazarlama 47 Talagh Imalat @Kodlama w Uretim Kartlar gLoj\stik 4 Kalite Kontrol 7. Satin Alma @ Finansman/Muhasebe

A | -irsaliye .'_fRaporlar - Bakim Onanm

= = Dolphin E-Transaction

s H © I = W EHADPIME & X @ i . = K

Yeni Kapdet Glncelle Cogalt Yazdr Dokiiman Liste Ged lei Son ik Resim Excel VWazgec Sil Dizayn Cizel Cikig

a| MAKINE KARTI
| S o | Mo Eajvknn A VOIEJoperasyon rup [FFRLANA [S] AN
DETAY
Bir filitre: igin tiklayiniz DETAY TORNA - TASLAMA

28] MATKAP-Z  |KABA SLEME [ [Deikakusak [ — .

29 5.MATKAP KABA iSLEME [] |Kabaigleme 0 Makma Tt KAPASITE MAX.CEVIRME CAFI PUNTA
30| CIFT SPORT KABA ISLEME Kaba isleme ] Umo Niles IsGurubu [0 ]  AnAMOTOR GUCD ] MAX.ISLEME CAPT BUNTA
s rams :LLEE:EE ;"k'“-':""“" g oS sut00 Mar ka max. 15 Parcast AGTR [ -rForca sovu AYNA ¢
33 BAKIMCI F. FREZELEME Frezeleme [ :ij: . MIN-IS'-FMF GAPT l:l GAYIT
34 KRUS-3 KABA ISLEME Kaba isleme 0 RUS . KATERLIK OLGULERI[ | BAMNKO
35 B. KENT FREZELEME Frezeleme o KENT KVM 426 Mensel TAKIM SAYIST T ] maxr
35/0. TASLANA | TASLANA Tasiama [ Ravensburg Seri No |:| TARET TiFi O ] winoe
37 RAVENSBURG KABA ISLEME Kaba Isleme o Ravensburg Ge\ls Tarihi n MAY.D
38 CHC RUS 2 SIFIRLAMA Finig Tornalama |0 Reizian Machine ’ -
39| K. KENT FREZELEME Frezeleme 0 KENT KVM 16 Devir I

40 TOSTASLAMA | TASLAMA Taslama 0 Tos Randman [

41 DORTMUND KABA ISLEME Kaba igleme o Dortmund ]

43 RUS DT-43 KABA ISLEME Kokl igleme ] [Oporasyon | Bakim Kodiama

44 ROMEN DT41 | KABA ISLEME sleme o

45 WMW ZERBST | KABA SLEME Kaba isleme 0 ALMAN 1980

46 TOS BORVEK | BORWERK Frezeleme [

47 POREBA. KABA ISLEME Kaba isleme ] POREBA.

48 CNC RUS 3 SIFIRLAMA Finig Tornalama |0 RUS YILANLI

49 CNC RUS 4 PUNTA PASO Finig Tornalama |0 RUS YILANLI

Bir filtre icin tiklayiniz

50 HARTFORD FREZELEME Frezeleme [ HARTFORD PRO-2150

51|W. TASLAMA | TASLAMA Taslama 0 WALDRICH SEGEN HESME ; Makara

52 HERKULES KABA ISLEME Kaba isleme [ HERKULES SIEGEN GOVDE KARA I5LEME Makara

53 CNC POREBA. | SIFIRLAMA Finis Tornalama |0 POREBA TCG-125 GOVDE SIFIRLAMA Makara

54 TUR 93 SMN SIFIRLAMA Finis Tornalama |0 FAT HACO TUR 93 SMHN MAKARA ALIN SIFIRLAMA Makara

55 TOK 80 N SIFIRLAMA Finis Tornalama |0 METALIMPEX TOK 80 MAKARA ALIN KABA 1SLEME Makara

56 HERKULES N |KABA ISLEME Kaba isleme o HERKULES WDKS00 MAKARA DELIK SFRLAMA Makara

S7|HARTFORDH | FREZELEME Frezeleme [ HARTFORD HSA DELIK TASLAMA NI kcaral

58| TCF 200 SIFIRLAMA Finig Tornalama |0 POREBA TCF200 MAKARA FATURA Makara

59 FSN-SFIRLANMA | SIFIRLAMA FASONCU ] MAKARA KANAL Makara

60 FSN-FREZE FREZELEME FASONCU o

61 FSN-KABA KABA SLEME FASONCU 0




Operator Karti

Calisan her bir operatore bir kart acilir. Operatorlerin vardiye-operasyon
gurubu-calistigl tezgah bilgileri bu kartlarda tanimlanir.
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Yeri Kaydsl Gircele Cofiat Yazdr Dokiiman Liste Gei lei Son ik Fesm Excel Vazgeg Sl Dizan  Oael  [hig

| PERSONEL DETAY
| =] ]
i
Personel No
. . Kart No
Bir filtre tanmlamak icin tklayniz
— TC Kimlik No 16510870829
23594238762  DURSUN GILER £
K-P-KONTROL YOH. Cinsiyet R[]
3 IGHOSTURE RANAZAN AYBEY _______ [FREZELEME Ad Soyed
4 36395210830  MEHMET KARAMAN ELEKTRIKCI 55K No 200101 7267111
5 11388041696 MUSTAFA INCE FREZELEME
& 46528593372 | NADR ATES BORVERK ?Epartman H
7 37198200752 RAMAZAN ARPACI FREZELEME Unvan
8 36826198576 | HASAN DEWR PASO-PUNTA Sicil No :
9 21421735125 | ALI EGEMEN PAKETLEME SEVK Anne Adi
10| 14797033004)EHRE MURAT OHURCAL DOKOMHANE YON. ‘
11| 14785033450 NHAL OMURCALI PLANLAMALOLYOH, | D203 Ad
12 15067939605 | ALTAN TORUN x Dodum Tarihi  |01.021370 |
13 30694402132 ARIF YILMAZ PAKETLEME SEVK DojumYeri  BUFAVAM [
14 | 34506284328| OSMAN GONILEL SFRLANA et EA [
15 40225034386 MEHMET KARABACAK DiK TORHA-UNV PORTAL
15 38271239738  ALHSAN ALNAK dicromauvrora | AskerlkDuuma |
17 23132299012 TUNCER SAHINER [ Ehliyat [ ]
18 | 27961506174|CETIN KILEC] TORNA TAMR BAKIH Pasif Mi 0
19 15133619784|KAMIL BALCIOGLU TEKNIK RESIM
20 15655912936|CONEYT AY AWBARC]
3 4105955531 ENGIN BENAN VARDIYA USTASI
2 2216914884 ALEVEBLR DIK TORNA-UNV PORTAL
2 2527699914D|5'INAN AYDIN FREZELEME Talil Ve izinler | Hareketler

Ev Tel.No

Cep No

Ev Adresi
Ogrenim Durumu
Cgrenim Dall

Mesleki Belge Tiirl
Gegmiste Alinan Sert

Ingilizce Seviye
5 Girig Tarih
s Gilg Tarihi

5 Cikag Nedeni

AGt

Medeni Hali

Esi Caligiyor Mu
Coguk Sayis
Meslek Kodu

(1536 964 91 84

FELITLIBAG MAH. 3401/2 5K NO:34 Resim

TR
—

Ayakkabi No

Gimlek Beden l:l

[ ]
[ 0

I —

16111938

E—
Durum
Rahatsiziik

I:EI Ozel Durum

Rmamite [

EEm—
—
E—

Evll i EmekliQzirli Fark:E

o

Servis

[ H

Vardiya Gmp .

SGK Var Mi

o

Calishidr Makine 1
GCalistidi Makine 2 I:E




Proses Karti

Proses zinciri bir silsile halinde islemektedir. Bir prosesin baslayabilmesi icin
olmasi gereken kosullar bu kartta tanimlanir. Ornegin taslama operasyonu
icin frezlemenin yapilmis olmasi gibi. Proses planlamanin saglkli olabilmesi
icin kosullarin esnek olarak belirlenebilmesi 6nem arz etmektedir.
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Yemi Kaydet Gincelle Codalt Yazdr Dokiman Liste Ger llen Son |k Resim Excel Wazgee Sl Dizayn Ozel Cikig
Liste Operasyonlar

- | Clear

Bir filitre tanimlamak icin tiklayiniz

Ana Grup M akara :|

Bir filitre: tanimlamak icin tiklayiniz

TASLAMA Operasyon Grup |TA5LAMA MAKARA DELIK SIFIRLAMA
BORWERK Fiili KG KAMA KANALI AGMA
FREZELEME sl fslem

FREZELEME Fason 0

PUNTA PASO
KALIBRE
SIFIRLAMA
KABA ISLEME
KABA ISLEME
KALIBRE
KABA iSLEME
SIFIRLAMA
BORWERK




Proses Planlama

v

Mamul talasli isleme asamasina geldiginde, planlama ekranina diser, liriine
ait planlama sirasi gelen prosesler ilgili ekranda gorilir. O prosesin
yapilabilecegi uygun tezgahlarda ilgili ekranda gorilur. Kullanici tezgah ve
proses secimi yaparak planlamayi gerceklestirir.

= Bir filitre tanmlamak icin tkiayimz
28022217 [FREZELEME HARTFORD 34/B/ARDR1 5515 SFERO GASSCO.JORDAN 362 LineA ST 6-1(180 730 0 409 265 1454
28042214 [SIFIRLAMA [TOK 80 AR-155-2140-AR 1 5535 SFERO KARDEMIR 460 3. HD. 17TZ[200 1000 0 570 570 2140
25012214 |FREZELEME HARTFORD 33/A/R.D.-1Revl 5577 SFERC GASSCO.JORDAN 322 LineA ST Fin [ 170 600 0 373 373 1346
31032217 |SIFIRLAMA |TOK 80 4.424352L -05F (700) SS2Y SFERC AMERICAN ROLL GROUP LLC 465 ST 222 230 700 0 760 405 1865

b 01032217 TUR 93 SMN 201022 Rev0
01032218 |SIFIRLAMA [TUR 93 SMN 201022 Rev0 SUEZ STEEL CO. ST 16 160 500 595 342 1437
0104225 SIFIRLAMA CNC RUS 2 D3764-Z5B AMERICAN ROLL GROUP LLC ROUGHING ¢|318 210 968 610 1788
03032211 [SIFIRLAMA [TUR 93 SMN 201022Revl SUEZ STEEL CO. ST 11-18 (180 500 595 342 1437
0604222  [FREZELEME B. KENT 201234Rev0 SUEZ STEEL CO. ST2 280 500 570 425 2085
0304222  [FREZELEME B, KENT 201234Rev0 SUEZ STEEL CO. ST 2 230 500 570 425 2085
10032211 |SIFIRLAMA ITUR 93 SMN 201022 Rev SUEZ STEEL CO. ST 11-18 160 500 595 342 1437
10032212 |SIFIRLAMA [TUR 93 SMN 201022 Rev0 SUEZ STEEL CO. 1437
12032216 |SIFIRLAMA [TUR 93 SMN 201022 Rev0 SS80 SFERC SUEZ STEEL CO. 1437
12032217 _|SIFIRLAMA [TUR 93 SMN 201022 Rev0 5580 SFERC SUEZ STEEL CO. 1437
1304221 |FREZELEME B. KENT 201024Rev0 EGIM SFERO SUEZ STEEL CO. 2095
15032215 |SIFIRLAMA [TUR 93 SMN 201022Rev0 5580 SFERO SUEZ STEEL CO. 1437

<Filtre bog:-

Bir fiitre tanimlamak icin bklayinz
20
21
bowas ormx | romloe wedwe | sulvemowsoimowuc | @3 | ml o m oo lssmmor(w) | sl ml o5 ml o i
23]
401022213 71279 1940 Merdane 441 AMERICAN ROLL GROUP LLC 465 700 700 1018 552Y  4.4249521-05F (700 ST ??2? 760 405 230 67 230 24
PUNTA PASO Merdane AMERICAN ROLL GROUP LLC 4.424952L-05F (700) BELCIKA 26
01022213 TASLAMA 712791940 |Merdane 441|AMERICAN ROLL GROUP LLC 465 700 0 700 85852y 4.424952L-05F (700} ST 7 760 405 230 67|230 CIFT SPORT N
Merdane AMERICAN ROLL GROUP LLC 4.424952L-05F (700) TOS-4 ES
BAKIMCIT. 32
K.RUS-3 34
441|AMERICAN ROLL GROUP LLC 4.424952L-05F (700) ” RAVENSBURG 37
441 [AMERICAN ROLL GROUP LLC CVLRS-BLK-005 Revd DORTMUND 2
RUS DT-43 43,
ROMEN DT41 44




Sahaya Veri Gonderme-Alma

Proses planlama neticesi olusan planlar, makinalara is emri olarak
gonderilir. Makine basindaki operator planlanan prosesleri ilgili ekranda
gorur. Prosese ait teknik resim-cizim notlar gibi gerekli dékiimanlara da
mobil terminalden ulasabilir. Ayrica gerceklestirdigi prosesleri bu terminale
girer. Boylece mamulin hangi asamada oldugu eszamanli olarak sistemden
takip edilir. Ayrica mamoule ait proseslerin, ne zaman, hangi makinada, hangi
operator tarafindan gerceklestirdigi sisteme kaydedilir. Bu sayede tezgah ve
operator performaslari da sirekli olarak takip edilir.
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Mobil Terminal Is Emri
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Talasl Uretim Genel Takip

isletmede dénen mamiillerin topluca gérilebildigi ekrandir. Bu ekranda her mamiiliin Gizerindeki talagli Giretim prosesleri ile
bu proseslerin tamamlanip-tamamlanmama durumlari es zamanli olarak takip edilebilir.
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Yazdr Isem Excel Detay Excel AltExcel 1 Alt Excel 2 AltExcel 3 Hepsini Ede  TUMOND GONCELLE TOMTEZGAH GUNCELLE Dizayn Ozl Gincele Chis
PLANLANAN URUNLER
SpNo  |Fima |[Fima 7 23_0PR Standt | simcns (™ [aritke [Resimio Tesim Tarh  [02_OPR. 05_COPR
Durum
g 1001225/74081 340[HASCELIK MERDANE|SGP4 23-01-1 ARA G|SFERO Isleme |3348.95 0655H00122 01.02.2022 [02-01-1 04-01-0.9  [05-01-1 06-01-1 08-01-1 33-02-2 43-01-1 28-01-0
g 2904229|73565 340|HASCELIK MERDANE|5525 23-01-1 ARA F|SFERO Isleme |1514.78|0655H00128 01.04.2022 |02-01-0 04-01-1 05-01-1 06-01-1 08-01-1 33-02-2 43-01-1 28-01-0
' 2901228/73566 | 340|HASCELK | MERDANE|SGP4 23-01-1  |ARA G|SFERD isleme 3348.95|0655H00122 01.03.2022 |02-01-0  |04-01-1  |05-01-1  [06-01-1  |08-01-0  [33-02-2  |43-01-1 [“aiio
. 0802221573565 | 340|HASCELK | MERDANE|S52S 23011 |ARA F|SFERO fsleme |1514.78|0655H00128 01.04.2022 [02-01-0  |04-01-1  [0501-1 |0601-1 |08-01-1 (33022 43011 frfiti
. 19022214(73565 | 340|HASCELK | MERDANE|S52S 23-01-1  |ARA F|SFERO isleme |1514.78|0655H00128 01.04.2022 |02-01-0 | 04-01-1  |05-01-1  [06-01-1  |08-01-1  (33-02-2  |43-01-1  [wiiio
1003228|74081 340|HASCELIK MERDANE|SGP4 23-01-1 ARA G|SFEROD Isleme |3348.95 0655H00122 01.02.2022 |02-01-1 04-01-1 05-01-1 06-01-1 08-01-1 33-02-2 43-01-1

No |Fi 0
= Bir filtre tarmnlamak. icin bl:layimniz
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KAZANIMLAR

isletmede ddnen teknik resim, is emri formu gibi basili evraklar ortadan kalkmistir. Resimler mobil terminallerden giincel
olarak gériilebilmektedir. is emri formlari da yapilan planlamaya gére eszamanli olarak mobil terminalden izlenebilmektedir.

Teknik resimlerle ilgili misteri glincellemesi geldiginde otomatik olarak mobil terminalden giincel gizimlere
ulasilabilmektedir. Boylece isletmede donen eski resimlere gore imalat yapilmasi ihtimali ortadan kaldirilarak tretim
hatalarinin 6niine gegilmis olur.

Tezgah ve operator performansiizlenebilir-raporlanabilir.

Siparisin hangi asamada oldugu es zamanl olarak, ¢cok hizli sekilde gbzlemlenebilir.

Operatorler tarafindan, calistigi tezgahla ilgili ariza bildirimleri yapilabilir. Ariza durumlariilgili birimlere hizlica bildirilebilir.

Cok etkin proses planlama yapilarak, verimlilik artar.




